» MVMIUBLE copy 



Abstract of EP0579535 

The vehicle door has an exterior panel (1) and an 
interior panel (2) with an opening.There is also a 
support panel (3) with a trim panel surface 
opposed to the exterior panel attached to the 
interior panel. On the side of the panel forming 
the trim is a trim strip (4) fixed to at least one of 
the interior or support panels respectively.The 
trim strip also carries accessories. 
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@ Porte de vdhfcuie. 

(g) L'invention conceme une porte de v6hicuie et 
son proc^6 de fabrication, du type dans lequel 
un panneau ext6rieur (1) est serti d un panneau 
int^eur (2) comportant au moins une ouver- 
ture (21), pour constrtuer un ^6ment de canos- 
serle. 

Selon rinvention. un panneau support (3) 
portant les organes d'^quipement de la porte 
est fix6 au panneau int^rieur (2), puis un ban- 
deau d'habOlage (4) portant ^galement des 
Ofganes d'^uipement et comportant une pol- 
gn6e (41) de tirage de porte int^r^e est fix6 sur 
au moins I'un des panneaux pr6ci§dents. 

Grdce d cette structure, les organes d'^uipe- 
ment sont tnts en place de fagon plus accessible 
que dans les portes conventionnelles, ce qui 
facilite le montage. De plus, le panneau support 
et le bandeau peuvent Stre 6quip6s de leurs 
^^ments par un sous-traitant spto'alis6. le 
oonstructeur du v^hicule pouvant monter ces 
sous^nsembles pr6-assembl6s sur tes portes 
sulvant le proc6d6 du "juste-d^temps". 
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L'invention concerne une porte de v^hicule et no- 
tamment une porta de vShicule du type comportant 
un panneau extSrieur et un panneau intSrieur f ix6s 
I'un d rautre, le panneau int^eur comportant au 
moins une ouverture. 

Actuellement, les portes des v^hicules autonnobi- 
les sont traditionnellenrtent constitu^s d'un panneau 
ext^rieur g^n^ralement en t6le constituant un 616- 
ment de carrosserie, d'un panneau int6rieur tene- 
ment en t6le appel6 doublure sur lequel est serti le 
panneau ext6rieur, ces deux panneaux d6ltmltant en- 
tre eux un caisson dans le volume duquel sont dispo- 
ses divers 6qulpements Introduits par des trous de 
passage pr6vus dans la doublure (vitre, m^canisme 
de Idve-vitre, serrure, poign6e d'ouverture de la por- 
te, eta), et d'un panneau de garnissage en mat6rlau 
synth6tique ou rev§tu d'un tel mat6riau et habQIant ia 
partie de la doublure en-dessous de la "fendtre" pour 
la vitre. supportant des commandes de I6ve-vltre, un 
dispositif de d6sembuage de cette vitre, un conduit 
d'a6ratlon agraf6 sur la doublure, et des vide-poches. 

Dans ces conditions, le montage des 6l6ments 
dans le caisson est d6licat, les trous de passage 6tant 
petits pour 6ylter d'affatblir la doublure, et les fixations 
6tant d r6aliser sur la doublure d rint6rieur du caisson, 
qui n'est pas dlrectement visible. 

De plus, le montage des 6l6nr>ents dlrectement 
dans le caisson interdit une conception sous forme de 
sous-ensembies pr6-assembl6s pouvant6tre months 
rapkiement 

Pour r^soudre ces probl6mes, on pourraTt 6gale- 
ment envisager de r6aliser une ouverture relative* 
ment 6tendue dans le panneau int6rieur, et de monter 
les 6quipements sur le panneau de garnissage de tel- 
le sorts que I'ensemble constitue le caisson d6jd cit6. 
Dans ce cas, le panneau de garn'^sage faisant office 
de support de m6canismes, aurait luhmdme une 
fonction m6canique importante, et devrait done dtre 
f 1x6 sdidement sur la structure de la porte (la doublu- 
re), par vis ou analogue ; les t6tes de vis 6tant peu es- 
th6tiques, devraient 6tre masqu6es par des capu- 
chons qui ne )e sont gu6re plus. De plus, la fixation 
des m6canismes 6 la fois sur ia tdle de la doublure et 
sur le mat6riau 8ynth6tique du panneau de garnissa- 
ge entratneraient une surface de recouvrement 
tdle/plastique 6lev6e, d6favorable pour le poids ; si 
I'on choisissait de r6duire l'6tendue de I'ouverture 
dans la tdle de la doublure, le montage de la vitre, qui 
doit 6tre positionn6e dans des guidages avant et 
arri6re k rint6rieur du caisson de porte, serait rendu 
difficile, voire impossible. 

L'invention a pour but de rem6dier d ces inconv6- 
nients et de cr6er une porte de v6hlcule telle que la 
mise en place des 6quipements soit facilit6e par une 
plus grande accesslbilit6 6 leur zone d'implantation, 
sans que cette porte devienne pour autant fragfle. 

L'invention a 6galement pour but de permettre 
qu'une partie de la porte, 6 savoir celle portant les 



6quipements, soit r6a]is6e par un sous-traitant spe- 
cialise, cette partie 6tant ensuite assembl6e e une au- 
tre constltu6e prindpalement des 6l6ments d'habilla- 
ge et de carrosserie, r6alis6e par le constructeur du 
5 v6hicule ou/et un autre sous-traitant 

A cet effet, ^invention concerne une porte de v6- 
hicule, du type comprenant un panneau ext6rieur et 
un panneau Int6rieur fix6s I'un e I'autre, le panneau 
int6rieur comportant au moins une ouverture, porte 
10 carect6ris6e en ce qu'elle comprend 6galement un 
panneau support portant des organes d'6quipement, 
rev6tu sur au moins une partie de la surfece de sa 
face oppos6e au panneau ext6rieur, d'une feuille 
d'habiilage. et f 1x6 au panneau int6rieur, et, du c6t6 du 
f5 panneau support rev6tu de la feuille d'habillage, un 
bandeau d'habOlage f bc6 sur au nrK>ins Tun des pan- 
neaux respectlvement int6rieur et support, portant 
6galement des organes d'6quipement, et comportant 
au moins une ouverture en regard d'au moins une 
20 partie de la feuille d'habillage. 

L'invention concerne 6galement un proc6d6 de 
fabrication de porte de v6hicule dans lequel on fixe 
I'un d I'autre un panneau int6rieur et un panneau ex- 
t6rieur de mani6re 6 constituer un 6l6ment de carros- 
25 serie, caract6ris6 en ce que Ton fixe ensuite un pan- 
neau support portant des organes d'6quipement, sur 
le panneau int6rieur, puis on fixe un bandeau d'habil- 
lage sur au moins I'un des panneaux respectivennent 
support et int6rieur. 
30 Grdce 6 cette conception, les 6quipements sont 
mis en place sur le panneau support d'une fagon plus 
accessible que dans ie caisson de porte, ce qui faci- 
lite le montage. De plus, le panneau support et 6ven- 
tuellement le bandeau peuvent §tre 6quip6s de leurs 
35 6l6ments par un sous-traitant sp6cialis6, et le cons- 
tructeur du v6hicule peut monter ces sous-ensembles 
pr6-as$embl6s sur les portes survant le mode de 
montage dit "juste-e-temps". Egalement, le panneau 
support peut dtre f bc6 au panneau int6rieur par des 
40 vis, puisqu'il est destln6 d 6tre partiellement recou- 
vert par le bandeau d'habillage, qui peut cacher cel- 
les-ci, et etre Iui-m6me f 1x6 par agrafage dans la me- 
sure oO 11 ne porte Iui-m6me que des organes de 
poids mod6r6 (en mati6re synth6tlque par exemple). 
45 D'autres caract6ristlques et avantages de inven- 

tion ressortiront de la description qui va suivre d'une 
forme de realisation de cette invention donnee 6 titre 
d'exemple non limitatif, representee sur la figure joln- 
te qui est done une vue explosee d'une porte selon 
so l'invention. 

Comme les portes conventionneiles evoquees 
plus haut, celle representee sur la figure (porte avant 
droite) comporte un panneau ext6rieur 1 en tdle fixe 
par sertissage sur un panneau int6rleur 2 egalement 
55 en tdle (doublure) presentant une ouverture 21 , mals 
il s'agit ici d'une ouverture de grandes dimensions 
s'etendant 6 la partie inferieure du panneau int6rieur 
2. 
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Selon rtnvention, elle comporte ^gal^ent un au- 
tre panneau 3 approximativement plat, en mat^riau 
composite, destine d supporter diffdrents 6quipe- 
ments comme cela sera d6crit dans la suite, f ix6 sur 
la doublure 2 par des vis. revStu sur au molns une par- 5 
tie de sa face oppos6e au panneau ext6rieur 1. tfune 
feuile d'habfllage par exemple en tissu ou en cuir, et, 
du c0t6 du panneau support 3 revfitu de la f euiile d'ha- 
bfllage. une pitee d'habfllage 4 en forme, par exemple 
moulte, dite "bandeau p^riph^que", ^alement en io 
mat6riau composite, h iaquelle sont int^r^s en relief 
une potgn6e 41 de tirage de porte et des fagades de 
vide-poche 42. 43 ; le panneau support 3 et le ban- 
deau d'habillage 4 pr^sentent des ouvertures desti- 
nies k recevoir les dif firents organes qui leurs sont is 
fixis par vissage ou par dipsage. et le bandeau 4 
comporte ^element au moins une ouverture 44 en 
regard d'au molns une partie de la feuille d'habillage 
du panneau au support 3, pour ta laisser apparattre ; 
le bandeau 4 est fix6 par agrafage sur ie panneau 20 
support 3 et/ou ta doublure 2, et, avantageusement, 
des zones de ce bandeau sont superpos6es aux tStes 
des vis de fbcation (ou analogues) du panneau sup- 
port qui sans cela seralent visibles sur la face de ce- 
lui-d opposie d la doublure ; de Textirieur vers Tin- 25 
tirleur. se succddent done ie panneau ext6rieur 1, la 
doublure 2. le panneau support 3 et le bandeau 4 ; la 
poignie de tirage de porte 41 est f ix^ par vis sur le 
panneau support 3 en partie basse et sur un raidis- 
seur de porte en partie haute ; le fond des vide- 30 
poches est constitu6 par les zones du panneau sup- 
port 3. 6ventuellement recouvertes par la feuille d'ha- 
billage. qui sont en regard des facades 42. 43. Ainsi. 
le panneau support 3 et le bandeau 4 ont tous deux 
une fonction d'habillage (decorative) et une fonction 35 
de support d'organes d'iquipement. 

Cette porte est iquipie notamment. comme les 
portes conventionnelles. d'une serrure. qui est Ici vis- 
s6e sur la doublure 2 en partie arri^. et d'une vitre 
5 mobOe en translation verticale solidarisie ^ un m6< 40 
canisme de live-vitre comportant un rail de guidage 
central 51 par lequel elle est support^e. un moto- 
r^ducteur 52, et des cdbles d'actionnement 53 entraT- 
nte par le moto-r6ducteur, f bc6 par vissage sur le pan- 
neau support 3 du cdt6 de la doublure 2. et qui est 45 
command^ par un dispositif de commando de idve- 
vitre 54 f ix6 par dipsage sur ce panneau 3 du c6t6 du 
bandeau 4 et passant au travers d'une ouverture de 
celui-ci. Un conduit d'airation 6 nmjni de grilles 61 
clips6es sur lui et f ix§ par vis sur le panneau support so 
3, et des fiaisceaux d'alimentation ilectrique, notam- 
ment pour une lampe 7 d'6dalrage de porte dipsie 
sur le bandeau 4 et pour le moto-rdducteur 52 du live- 
vitre, sont igalement insiris dans te caisson formi 
par le panneau ext6rleur 1 et la doublure 2. ferm6 au 55 
moins partlellement par le panneau support 3. 

De plus, la porta comporte une poign^e d'ouver- 
lure 8 sur Iaquelle est dips6 un enjdh^eur 81 , f ix6e par 



vis sur le panneau support 3 du c6t^ oppose au ban- 
deau 4 et passant au travers d*une ouverture du pan- 
neau, de m§me qu'une articulation 91 de ce vide- 
poche ; une grille 93 de haut-parleur est dipsie ^a- 
lement sur ce panneau support 3. Un ensemble d'or- 
ganes de disembuage (notamment grilles 94 et 
conduit 95) et un enjoliveur 98 portant un dispositif de 
condemnation de porte 97 sont dips6s sur le ban- 
deau 4. 

Cette structure permet une fabrication des portes 
selon le proc6d6 connu sous te nom de 'juste-^ 
temps" ; dans cette hypoth^se. on monte ind6pen- 
damment sur le panneau support 3 les iquipements 
que celul-d doit porter, et sur le bandeau p§riph6rique 
4 les siens propres ; ce montage peut 3tre effectui 
par des sous-traitants specialises ; puis, le panneau 
support 3 et le bandeau peripherique 4 munis chacun 
de ses equipements pour constituer un ensemble pre- 
assembie peuvent Stre months sur reiement de 
carrosserie destine h constituer la porte que Ton a 
egalement prealablement realise en f ixant par exemv 
pie par sertissage le panneau exterieur 1 e la doublu- 
re 2 (cet element de carrosserie etant alors realise par 
le constructeur du vehicule). 

Le montage des elements du panneau support 3 
peut-etre effectue selon le procede sulvant : on visse 
le conduit d'aeration 6, la poignee d'ouverture 8. ainsi 
que le mecanisme de leve-vitre constitue du rail 51, 
du moto-reducteur 52 et des cables 53, et Tarticula- 
tion 91 du couvercle 92 de vide-poche, sur ce pan- 
neau-support 3 prealablement revdtu de la feuille 
d'habillage ; puis on monte la vitre mobile 5 sur le me- 
canisme de leve-vitre en position basse en Tenga- 
geant dans le rait 51 ; ensuite. on dipse Penjotiveur 81 
de la poignee 8 sur celle-ci, et le couverde 92 du vide- 
poche sur I'articulation 91 ; enfin, on dipse ie dispo- 
sitif de commando de leve-vitre 54 et la grille 93 de 
haut-parleur sur ce panneau 3. 

Pour le montage des elements du bandeau 4 au- 
quel est Integree la poignee 41 de tirage de porte, il 
suff it que Ton dipse I'ensemble de desembuage 94, 
95, t'enjoliveur 96 du dispositif de condemnation de 
porte 97, et la lampe 7 d'edairage de porte, sur ce 
bandeau. 

Comme on I'a vu, pour le nK)ntage de la porte, on 
sertit tout d'abord le panneau exterieur 1 sur la dou- 
blure 2 ; puis on visse la serrure sur cette doublure en 
partie arriere ; ensuite, on met en place le panneau 
support 3 equipe sur la doublure de telle sorte que la 
vitre 5 s'engage dans un rail de guidage arriere 10 ap- 
partenant e Tensemble panneau exterieur 1-panneau 
Interieur 2, et on visse ce panneau support sur la dou- 
blure (ici au moyen de douze vis) ; apres quoi, on 
branche les faisceaux et notamment celui de la lampe 
7 d'edairage et du moto-reducteur 52 de leve-vitre ; 
on met en place la tringle reliee e la poignee d'ouver- 
ture 8, puis on agrafe le bandeau 4 equipe sur le pan- 
neau support 3 et la doublure 2, si necessaire de telle 
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sorte que tes vis de fixation du support soient ea- 
ch^ par des zones du bandeau, at Ton oonstitue par 
cet assemblage les vide-poches entre le panneau 
support 3 at le bandeau 4 ; enf in. on clipse les gr9les 
61 du conduit d*a^tion 6 sur celui-ci et on visse la 5 
poign^e 41 de tirage de porte sur le panneau support 
3 en partie basse et sur le raidisseur de porte en par- 
tie haute. 

Les divers ^^ments sont ainsi mis en place de 
mani^ plus accessible que dans le cas des caissons io 
des portes oonventionnelles, ce qui permet un mon- 
tage plus ais6, plus raplde, et plus ^conomique. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limlt^e d la for- 
me et au n>ode de realisation ainsi d^crits et repr^en- 
t6s. et on pourra en pr^voir d'autres formes et d'au- f 5 
tres modes sans sortir de son cadre. 



Revendlcatlons 

20 

1 - Porte de v6hicule, du type comprenant un 
panneau ext6rieur (1 ) et un panneau int^rieur (2) f ix6s 
Tun d rautre, le panneau int^rieur (2) comportant au 
molns une ouverture (21), porte caract6ris6e en ce 
qu'eile comprend ^galement un panneau support (3) 25 
portant des organes d'^quipement, rev6tu sur au 
moins une partie de sa face oppos^e au panneau ex- 
t^rieur (1), d'une feuille d'habiilage, et fixd au pan- 
neau int6rieur (2), et, du cdt6 du panneau support (3) 
revdtu de la feuille d'habillage, un bandeau d'habflla- 30 
ge (4) fixd sur au nx)lns Tun des panneaux respecti- 
vement int^eur et support, portant 6galement des 
organes d'^quipement, et comportant au moins une 
ouverture (44) en regard d'au moins une partie de la 
feuille d'habfllage. 35 

2- Porte selon la revendication 1, caract^ris^e en 
ce que le panneau support (3) porte au moins un m^ 
canisme de idve-vitre (51. 52, 53) et un dispositif de 
commande de Idve-vitre (54). ainsi qu'une poign6e 
(8) d'ouverture de porte. 40 

3 - Porte selon la revendication 1 , caract6ris6e en 
ce que le bandeau d'hablllage (4) est muni d'une poi- 
gn6e (41) de tirage de porte, et porte au moins des 
organes de d^sembuage (94, 95) et un dispositif de 
condamnation de porte (97). 45 

4 - Porte selon la revendication 1 , caract6ris6e en 
ce que le panneau support (3) porte au ntotns un m^ 
canisme de Idve-vitre comportant un rail (51 ) dans le- 
quel est engagde une vitre (5), un moto-r§ducteur 
(52), et des cdbles d'actionnement (53) entraTn6s par 50 
le moto-r6ducteur. 

5 - Porte selon la revendication 1 , caract6ris6e en 
ce que le panneau support (3) porte au moins un 
conduit d'a^ration (6), une articulation (91) de couver- 

cle de vide-poche portant elle>m§me un couvercle 55 
(92) de vide-poche, et une grille (93) de haut-parleur. 

6 - Porte selon la revendication 1 , caract6ris6e en 
ce que. sur le bandeau (4), sont dips^s un enjdiveur 



(96) de dispositif de condamnation de porte (97), et 
une lampe (7) d'^dairage de porte. 

7 - ProcSd^ de fabncation de porte de v^hicule 
dans lequel on fixe i'un d Tautre un panneau int^ur 
(2) et un panneau ext^eur (1) de mani^re d consti- 
tuer un Pigment de carrosserie. caract6ris§ en ce que 
Ton fixe ensuite un panneau support (3) portan des 
organes d'^quipement, sur le panneau int^rieur (2), 
puis on fixe un bandeau d'habillage (4) sur au moins 
Tun des panneaux respectivement support (3) et in- 
t6rieur(2). 

8 - Proc6d6 selon la revendication 7, caract6ris6 
en ce que Ton visse une serrure sur le panneau intd- 
rieur (2). puis, apr^ avoir f ix6 ie panneau support (3) 
sur ce panneau int6rieur. on branche 6lectriquen^nt 
des falsceaux d'alimentation 6lectrique. et ensuite on 
fixe le bandeau (4). 

9 - Proofs selon la revendication 7. caract^ris^ 
en ce que Ton monte les organes d'^quipement sur le 
panneau support (3) avant de fixer ce panneau sup- 
port sur le panneau int^rieur (2), et pour ce faire. on 
fixe sur ce panneau support (3) au moins une poign^e 
d'ouverture (8) ainsi qu'un m^nisme de l^ve- vitre 
comprenant un rail (51), puis on monte une vitre mo- 
bile (5) sur le m^canisme de l^ve-vitre en position 
basse en I'engageant dans le rail (51). 

10 - Proc6d6 selon la revendication 9, caract6ris6 
en ce que Ton fixe sur le panneau support (3), tout 
d'abord un conduit d'a^ration (6), et, apr6s le m^ca- 
nlsme de l^e-vitre (51. 52, 53). une articulation (91) 
de couverde (92) de vide-poche, puis, on monte la vh 
b-e mobBe (5), on fixe un enjoliveur (81) sur la poign6e 
d'ouverture (8). et on monte le couverde (92) de vide- 
poche sur son articulation (91), ainsi qu'un dispositif 
de commande de Idve-vitre (54) et une grille de haut- 
parleur (93) sur le panneau support (3). 

11 - Proc^de selon la revendication 7, caract6ris6 
en ce que Ton monte des organes d'^quipement sur 
le bandeau d'habillage (4) auquel a 6t6 pr^alablement 
int^gr^e en relief au moins une poign^e (41) de tirage 
de porte, avant de fixer ce bandeau (4), et plus par- 
ticulidrement, on fixe sur ce bandeau (4) des organes 
d'un ensemble de d6sembuage (94). 

12 - Proc6d6 selon la revendication 7. caract6ris6 
en ce que, avant de fixer le bandeau d'habillage (4), 
on lui intdgre une poign6e (41) de tirage de porte, et 
apr^s avoir f ix^ le bandeau (4). on f bee cette poign6e 
(41) sur le panneau support (3) en partie basse et sur 
un raidisseur de porte en partie-haute. 

13 - Proc^dd selon la revendication 7, caract^ris^ 
en ce que Ton f bee le panneau support (3) sur ie pan- 
neau Int^rieur (2) au moyen d'organes de f bcation tels 
que des vis, partiellement visibles sur la face du pan- 
neau support (3) oppos^e au panneau int6rieur (2), 
puis on agrafe le bandeau d'habillage (4). en super- 
posant des zones de ce bandeau d'habillage aux par- 
ties visibles des organes de f bcation, sur au moins I'un 
des panneaux respectivement int^rieur (2), et support 
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(3). 

14 - Pioo6d6 selon la revendication 7. caract^risd 
en ce que, sur le panneau support (3), et avant sa 
fixation au panneau int§rieur (2). on visse un conduit 
d'a^ration (6), une poign^e d'ouverture (8). un m&ca- s 
rvstna de Idve-vitre (51, 52, 53), et une articulation 
(91 ) de couverde de vide-poche, puis on dipse un en- 
joliveur (81) sur la poign^e, et le couverde (92) du 
vide-poche sur Tarticulation (91), et on dipse le dis- 
positif de oomniande de I6ve-vitre (54) et une grille io 
(93) de haut-parleur sur le panneau support (3). 
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